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Umformiechnik

Blechbearbeitung in




Allroundservice fur Abmessungen

jenseits des ublichen Standards Tatigkeitsfelder:

e Kanten e Scherschneiden

e | aserschweil3en e Wasserstrahlschneiden

e | aserschneiden ¢ Anarbeitungsdienstleistungen
® Plasmaschneiden e Mechanische Bearbeitung

Um Blechbearbeitung in XXL gewahrleisten zu kénnen, sind die meisten der bei Gécke
eingesetzten Maschinen und Anlagen Sonderkonstruktionen; Werkzeuge fir die Abkant-
pressen sowie Schablonen flr Blechzuschnitte werden intern angefertigt.
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Bei Gocke finden Sie den Allroundservice fir Abmessungen jenseits des Ublichen Stan-
dards! Absolute Termintreue bei gleichbleibend herausragender Qualitdt macht Goécke
Umformtechnik zum kompetenten Partner fir Blechbearbeitung in XXL.

Werk 2 * 1988 gegriindet

- Wizg s eellkie Unsere Zertifizierungen finden

Sie auf unserer Homepage unter
www.goecke.com

e Spezialisiert auf Bearbeitung

ungewdhnlicher Kantprofile
e 200 Mitarbeiter
¢ 60.000 m? Produktionsflache
¢ Abkantprofile bis 21 m Lange

FUr jede Anfrage
eine individuelle Losung

¢ FUr Brlcken-, Fahrzeug- oder

Maschinen- und Anlagenbau
e \Waggonbau fur U-, S- und
Regionalbahnen
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Moderne Massenfabrikation in
der Stahlblechbearbeitung lasst
haufig wenig Maoglichkeiten flr
individuelle Problemlésungen.
Deshalb haben wir uns auf die Be-
arbeitung ungewdhnlicher Kant-

profile spezialisiert.

Auf modernsten DNC-gesteuer-
ten Abkantpressen wird bei
Gocke beinahe jeder Kunden-
wunsch Wirklichkeit.

Daflr halten wir ein umfangrei-
ches Materiallager auch in Son-

dergiten vor.

Kantprofile bis 21 m
Presskraft bis 3.000 t
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Ygocke

) Unmformiechnik
e Abkantprofile fur den Brickenbau

e Halbschalenprofile flr
Uberlandleitungen
¢ Abrasive Bleche fir den
Fahrzeugbau
¢ | aderaume von Transportschiffen
 Uberdimensionale Kantprofile in
Braunkohlebaggern
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e Autobahn-Schilderbriicken mit

groBer Spannbreite

------

e Seitenbleche flr Schienenfahrzeuge
e | eistungsstarke Profile flr den
Maschinenbau
e Kranausleger mit enormer Traglast
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Plasmaschneiden

Unsere Plasma-Schneidanlagen
sind technologisch up to date und
atemberaubend in ihrer Prazision
und ihren Mdglichkeiten. Sie er-
md&glichen hochwertige Schnitte
mit weitgehender Bartfreiheit, ge-
ringer Rautiefe, kleiner Winkelab-
weichung und hoher Wiederholge-
nauigkeit.

Arbeitslange bis 25 m
Blechstarke bis 40 mm

Gocke liefert lhnen mit dieser
Technologie ein hohes Potenzial an
Maoglichkeiten.

Mit dem endlos drehenden Fasen-
aggregat werden Fasen bis 45° ge-
schnitten, optimale Voraussetzun-
gen fUr spatere SchweiBvorgénge.
Das Plasmaschneiden st ein
Trennverfahren fur alle leitféahigen
Materialien wie Aluminium, Kupfer,
Baustahl und hochlegierte Stahle.

Feinstrahlplasma-Anlagen

Arbeitsbreite 5 m « Fasen bis 45°

Scherschneiden

Guter Schnitt

Arbeitslange bis 10,2 m
Blechstarke bis 16 mm

Durch unsere CNC-gesteuerten Tafelscheren kénnen Bleche bis zu einer Lange von
10,2 m verarbeitet werden.

Durch optimale Einstellmdglichkeiten von Schnittwinkel und Schnittspalt kdnnen
sowohl diinne als auch dicke Bleche bearbeitet werden. Das Ergebnis sind ver-
windungsfreie Zuschnitte bei gleichbleibend hoher Qualitat.



Laserschneiden

Mit der 5-Achsen-Laser-Fasen-Kopf-Anlage lassen
sich bei Gécke Umformtechnik komplizierte Kontu-
ren und Fasen bis 52° problemlos fertigen, optimale

Voraussetzungen fir spatere SchweiBvorgénge. Die
glatten, gratfreien Schnittkanten der Werkstiicke sind
optimale Voraussetzung fur einwandfreie spatere
SchweiBvorgange.
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Hochste Effizienz wird somit gerade in der Ein-
zelfertigung gewahrleistet. Gécke Umform-

technik setzt mit hohem Kundennutzen neue
MaBstébe in der Laserbearbeitung.

Die Verwendung des Laserstrahls als ,Werk-

zeug“ ermdglicht ein schnelles Schneiden

von harten wie auch weichen Materialien

bei geringer Gefligeveranderung, Spaltbreite
und hoher Genauigkeit der gefertigten Teile.

Arbeitslange 35 m
Arbeltsbreite 3,5 m

Blechstarke 20 mm
Fasen bis 52°

Das CO2-Lasersystem bietet zusatzlich die Mdglichkeit,
Werkstlicke schnell, deutlich und dauerhaft zu markieren
oder zu signieren.
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Laserschweif3en

Mit den modernen LaserschweiB3-Anlagen
kénnen Bleche zu einer GréBe von
maximal 4 x 20 m verschweiBt wer-

den. Extrem schmale SchweiB-
nahtformen bei gleichzeitig

geringen thermischen Ver-

zliigen ergeben in der
Weiterverarbeitung

ungeahnte neue

Moglichkeiten.
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Das LaserschweiBen wird in der Re-
gel ohne Zuflhrung eines Zusatzwerk-
stoffes ausgeftihrt. Auf Kundenwunsch
kann aber ein Zusatzwerkstoff, speziell
fir hochfeste MaterialgUten, zugefihrt
werden.

SchweiBgeschwindigkeit

Umformiechnik

steigert die Produktivitat und somit die
Wertschdpfung. Materialien wie Stahl,
Edelstanl und Aluminium bis hin zu
Kupfer-Nickel-Legierungen sind flr die
Herstellung von Tailored Blanks beson-

ders geeignet.




Anarbeitung

Extreme Belastungen —
extreme Verantwortung

So flexibel wie sich Kantprofile verarbeiten lassen, so vielféltig
sind auch deren Einsatzgebiete: vom Stabilisator fiir eine Con-
tainer-Mulde bis hin zum Hitzeschutzschild flr die Raumfahrt. Vie-
le Arbeitsschritte sind heute automatisiert, dennoch missen spe-
zielle Arbeitsschritte von autorisierten Fachkraften in Handarbeit
ausgefihrt werden. Nur so kann ein HochstmaB an Qualitat und
Perfektion erreicht werden. Permanente interne Qualitatskontrollen
gewahrleisten diesen Anspruch.

« Walzen - SchweiBnahtvorbereitung - SchweiBen
* Bohren - Sagen ° Frasen - Stanzen

Entgraten/
Verrundung

Schleif- und Entgratmaschine flr
effiziente beidseitige Entgratung und
Kantenverrundung von Zuschnitten.




Wasserstrahlschneiden

e

Innovéiive Verfahren
fUr effiziente Fertigung

Edelstahl - NE-Metalle -
Metalle - Natursteine

Lohnschneiden
Komplettfertigung
einschl. Material

Technisch Uberzeugt Wasser-
strahlschneiden durch hohe Préa-
zision, geringe Schnittbreiten und
beste Schnittkantenqualitidt. In einem

Arbeitsgang sind beliebig komplexe und
filigrane Schnittfolgen mdglich — und zwar
ohne Aufhartungen, Materialspannungen und

thermische Verdnderungen im Material zu erzeu-

gen. Der bei thermischen oder gratbildenden Trenn-

verfahren sonst (bliche Nachbearbeitungsaufwand
entféllt vollstandig.

Hochdruck-Wasserstrahlschneiden ist ein
ergénzendes Trennverfahren der tradi-
tionellen, mechanischen und thermi-
schen Methoden. Da dem Material
beim Wasserstrahlschneiden
keine Warme zugefihrt wird,
lassen sich Stahl, Alumini-
um, Buntmetall, Stein,
Glas, Kunststoff oder
Dichtungswerk-
stoffe problem-

los verarbei-
ten.

ArbeitsgroBBe von 8 x4 m
Materialstarke bis zu 200 mm




Mechanische Bearbeitung

A 30T

Immer haufiger wurde an Goécke die An-
forderung gestellt, die mit Wasserstrahl
oder Laser geschnittenen Teile weiter zu
bearbeiten. Mit unserem ,,Vertikal-Horizon-
tal-Bearbeitungszentrum® sind wir in der
Lage, diesen Anforderungen nachzukom-
men. Die vielfaltigen Einsatzmdglichkeiten
dieser Anlage mit ,Zweitisch-Ausfuhrung®
fur Pendelbearbeitung und Langteilbear-
beitung vervollstandigen die Goécke-Ange-
botspalette. Selbst komplizierteste Kontur-
bearbeitungen fur héchste Anspriche im
Formenbau sind mdéglich und geben lhnen
die Sicherheit flr lhren Produktionsablauf.
Per Computersimulation in 3D-CAD-Syste-
men erfolgt die interne Qualitatskontrolle.

Das Schwenkkopf-
Bearbeitungszentrum
fur Langbett- und
Pendelbearbeitung

X-Hub: 8000 mm
Y-Hub: 900 mm
Z-Hub: 950 mm




Unsere Leistungen:

e Kanten:
Arbeitslange 21 m
Presskraft 3000t

e Scherschneiden:
Arbeitslange 10,2 m
Blechstarke 16 mm

¢ Plasmaschneiden:
Arbeitslange 25 m
Arbeitsbreite 5m
Blechstarke 40 mm
Fasenschnitte bis 45°

e Laserschneiden:
Arbeitslange 35 m
Arbeitsbreite 3,5 m
Blechstarke 20 mm
Fasenschnitte bis 52°

e LaserschweiB-Anlage 1:

Maximale Abmafe
herzustellender
Bleche: 4 x 20 m
Breite 4 m
Lange 20 m

SchweiBnahtldnge: 4 m

e LaserschweiBB-Anlage 2:

Maximale AbmaBe
herzustellender

Bleche: 5x12m

Breite 5m

Lange 12 m
SchweiBnahtldnge: 12 m
inkl. Kaltdrahtzufihrung

Wasserstrahlschneiden:
Arbeitslange 8 m
Arbeitsbreite 4 m
Blechstarke 200 mm
Fasenschnitte bis 90°

Anarbeitung/ Entgraten:

SchweiBnahtvorbereitung,
Schwei3en, Bohren, Sagen,

Frasen, Stanzen, Walzen

Mechanische Bearbeitung:

X-Hub: 8000 mm
Y-Hub: 900 mm
Z-Hub: 950 mm
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Goécke GmbH & Co. KG
Siemensstr. 1 - D-48683 Ahaus
Telefon: +49 (0) 2561/9330-0
info@goecke.com
www.goecke.com




