Blechbearbeitung in XXL

Gocke Umformtechnik ist stringent auf Expansionskurs

Ahaus. In diesem Jahr feiert das Unternehmen Gocke Umformtechnik sein
25. Unternehmensjubildum. 1988 mit sechs Mitarbeitern gegriindet, zahlt
Gacke heute zu den fiihrenden Anbietern bei der Blechbearbeitung im
XXL-Format. Eine zusétzliche LaserschweiBanlage fiir Giberdimensionale
Bleche gehort zu den neuesten Errungenschaften.

Bl Gocke Umformtechnik wurde 1988
von Wilhelm Gécke mit dem Gedanken
gegrindet, der damaligen Situation entge-
genzuwirken. Stahlblechverarbeitung wurde
zumeist in Massenproduktion durchgefiihrt,
sodass Wilhelm Gécke wenig Raum fur In-
dividuelles oder Abmessungen abseits der
Norm sah. So besetzte er anfanglich mit
sechs Mitarbeitern diese Nische und spezia-
lisierte sich auf die Bearbeitung ungewdhn-
licher Kantprofile.

Heute zdhlt das Unternehmen Gocke zu
den fuhrenden Anbietern auf diesem Ge-
biet. Mit der Philosophie »Entwicklung, Pro-
duktion und Service — alles aus einer Hand«
ist Gocke nicht nur in Deutschland erfolg-
reich, sondern weit Gber die Grenzen Euro-
pas hinaus. Auf einer Flache von 40.000 m?
arbeiten heute 145 Mitarbeiter. Sie produ-

zieren Abkantprofile und bearbeiten Bleche
in GroBformaten bis zu einer Lange von
25 m. Letztere werden im Briicken-, Fahr-
zeug- oder Tagebau eingesetzt.

Im Unternehmen gibt es den Slogan
»Blechbearbeitung in XXL« — der GroBteil
der bei Gocke verwendeten Maschinen sind
Sonderkonstruktionen. Werkzeuge fir die
Abkantpressen sowie Schablonen fir Blech-
zuschnitte werden eigens im Hause Gocke
gefertigt.

Eine Innovation im Unternehmen Gdocke
ist die zusatzliche LaserschweiBanlage fur
(iberdimensionale Bleche. Mit den beiden
LaserschweiBanlagen kdnnen Bleche mit
einer Dicke von 1 bis 8 mm fir Abkantprofile
zu einer maximalen GroBe von 4 m x 20 m
bzw. 5m x 12 m verschweil3t werden. Ex-
trem schmale SchweiBnahtformen, bei
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gleichzeitig geringen thermischen Verzigen,
erdffnen in der Weiterverarbeitung zu Kant-
profilen neue Maoglichkeiten. In der Regel
wird ohne Zufiihrung eines Zusatzwerkstof-
fes gearbeitet. Auf Kundenwunsch kann ein
Zusatzwerkstoff, speziell fir hochfeste
MaterialgUten, jedoch zugefihrt werden.

Wirtschaftlich durch hohe

SchweiBgeschwindigkeit

Beim LaserschweiBen und -schneiden von
Blechen zédhlt Gécke zu den flihrenden
Unternehmen. Maglich ist dies dank der
hohen Bearbeitungsgeschwindigkeit, mit
der sich die Produktivitdt und somit die
Wertschépfung steigern lasst. Materialien
wie Stahl, Edelstahl und Aluminium oder
auch Kupfer-Nickel-Legierungen eignen sich
besonders gut fur die Herstellung von
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